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® Durch Clinchen werden hybride Hohlbauteile als ® Masseneinsparung ist dort am effektivsten, wo Massen
Stahl-Leichtbauelemente mit geringem Masse/ beschleunigt werden mussen.
Steifigkeitsverhaltnis und gunstiger Energiebilanz erzeugt
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Hierbei werden durch Stempel und Matrize eines Werk- bei héherer Korrosionsbesténdigkeit
zeuges zwel Bleche aus duktilen Stihlen so verformt, und Dauerfestigkeit sowie thermi-
dass das eine an der Verbindungsstelle eine Art von scher Beanspruchbarkeit als punkt-
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Leicht- und Funkti-
« keine weitere mechanischen Verbin- onsbau eingesetzt.
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+ geschitzte Medienfiihrung innerhalb hen gte Ausbauch der
des Hohlraumes méglich, oder seine flr den | erforderliche Abstand zum Nachb
blech erzielt wird.

Verwendung als gekapseltes Nutz-
volumen

Die sich nachtellig auswirkende geringe Beulsteifig-
keit der Bleche wird im Wesentlichen durch vier ver-

+ separat gestaltbare Druck- und

- Die einzelnen

Bleche werden struktu-
rert. Insbesondere kénnen dabel

diese Weise entstaht mit relativ geringem Aufwand ein
fiir den Leichtbau insbesondere als Wand- und Trage-
relement mit Funktionsfollung geeigneter Hohlbauksr-
per. Aufgrund der Durchsetzfgetechnik kann der Hohl-
baukbrper absolut fiuid- und gasdicht hergestellt wer-
den, da die D fogepunkie keinen Durchbruch
durch die plattenfsrmigen Elemente erzeugen.

dere konnen die Fllimaterialien so ausgestatiet sein,
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auch bel Rissen in der FOllung der entstehende Verstel-
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In den Hohlraum kénnen auch Leitungen, insbesondere
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Durchsetzgefiigter Hohlbaukdrper

Deutsches Patent Nr. 199 36 152
Deutsches Gebrauchsmuster Nr. 299 13 395.8

Das Durchsetzfiigen wird zunehmend als alternative Verbindungstechnik sowie fir hyb-
ride Konstruktionen z. B. im Leichtbau und in der Fahrzeugtechnik eingesetzt.

Hierbei werden durch Stempel und Matritze eines Werkzeuges zwei Bleche aus duktilen
Werkstoffen so verformt, dass das eine an der Verbindungsstelle in das andere durch
eine Art von , Druckknopf “ einrastet ( Bild 1).

Die Vorteile dieses Verfahrens sind leicht erkennbar

e keine weiteren Verbindungselemente wie Nieten Bolzen, Schrauben etc. erfor-
derlich

keine Bohrungen erforderlich

vollige Dichtheit

daher verminderte Korrosionsgefahr.

Verbindungsmaoglichkeit fiir verschiedenartige Werkstoffe

Bei der neuen durch das Deutsche Gebrauchsmuster und das Deutsche Patent ge-
schutzten Verwendung wird ein weiterentwickeltes Durchsetzfiigen fir die duRerst wirt-
schaftliche Gestaltung von Hohlbaukérpern wie Bauplatten, Trager, Holme etc. fir den
Leicht- und Funktionsbau eingesetzt.

Dazu werden geniigend duktile Bleche verwendet, von denen mindestens eines durch
Pressen oder Tiefziehen erzeugte Ausbauchungen oder Wellungen aufweist, die zur Er-
zielung des fir den Hohlraum erforderlichen Abstand zum Nachbarblech dienen ( Bild 2 ).

Die Befestigung der benachbarten Bleche aneinander mittels Durchsetzfiigen ist erheb-
lich einfacher und weniger arbeitsintensiv als manche andere Verbindungstechniken und
kann auch voll automatisiert, beispielsweise durch Fertigungsroboter, durchgefiihrt wer-
den. Dabei ist die Festigkeit des durchsetzgefiigten Verbandes mindestens so groB,
wenn nicht gréRer als bei anderen Befestigungsmethoden. Auf diese Weise entsteht mit
relativ geringem Aufwand ein fiir den Leichtbau insbesondere als Wandelement mit Funk-
tionsfillung geeigneter Hohlbaukorper. Aufgrund der Durchsetzfiigetechnik kann der
Hohlbaukérper absolut luftdicht hergestellt werden, da die Durchsetzfiigepukte keinen
Durchbruch durch die plattenférmigen Elemente erzeugen.

Allgemein kann der Hohlbaukérper fir den jeweiligen Anwendungszweck optimal modifi-
ziert werden durch entsprechende Anpassung der Parameter Material, Materialkombina-
tion von inneren und duReren plattenférmigen Elementen, insbesondere Duktilitat und
Steifheit der verwendeten Werkstoffe, Plattenabstande durch entsprechende Anordnung
der Ausbauchungen sowie Form, Gré8e, Anzahl und Lage der Durchsetzpunkte.
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Im Ubrigen laRt die Auswahl der Materialien eine extrem groRe Bandbreite der zu
erzielenden Eigenschaften frei.

Im Hinblick auf die vielfaltige Einsetzbarkeit vor allem im Leichtbau sind zwischen be-
nachbarten Blechen Flllungen mit Funktionsstoffen wie beispielsweise unbrennbaren
und/oder warmespeichernden Flussigkeiten, Warme-, Schall- und/oder Feuchte-
Dammstoffen, strahlungsabsorbierenden Materialien und/oder versteifenden Fullstoffen
vorgesehen. Insbesondere kdnnen die Fullmaterialien so ausgestattet sein, dal’ ein Ab-
brockeln der Fillung verhindert wird und auch bei Rissen in der Fiillung der entstehende
Versteifungseffekt weitgehend erhalten bleibt.

In den Hohlraum kdnnen auch Leitungen, insbesondere Rohrleitungen fur fluide und/oder
elektrische Leitungen, Kabel und dergleichen eingelegt und mit Anschliissen zum direk-
ten Ankoppeln an die Funktionsbereiche vorgesehen werden.

Bild 1
Prinzip des Durchsetzfiigens

Bild 2

Schematischer Aufbau eines Hohl-
baukoérpers mit 2
Durchsetzfiigepunkten (Schnitt)




