Zunehmende ProjektgroRen -
abnehmende Ausfiihrungszeiten

Die grofl¥flachige Fassadenfertigbauweise als Losungsmaoglichkeit

Hasso Wendker

Fertigfassaden in Leichtbauweise als im
Werk vorgefertigte Wandflachen-, Fenster-,
Tiir- und Lisenenkonstruktionen haben im
Vergleich zu den Stahlbau- und Fertigbeton-
Losungen der »Rohbauer« erst sehr spat Ein-
gang indas Bauwesen des ausklingenden 20.
Jahrhunderts gefunden. Die auch heute noch
zum groBten Teil manuell am Bau zusam-
mengesetzten Fassadenaufbauten erfordern
nach wie vor mehrere unterschiedliche
»Gewerke« und haufig lange Montagezeiten.
Zudem sind die herkémmlichen Fassaden-
konstruktionen in der Ausfithrungsphase
stark wetterabhdngig und die Montagen
miissen oft bei Wind, Regen, Schnee oder
Frost unterbrochen werden. Die ponalisier-
ten Fertigungstermine sollen jedoch einge-
halten werden.

Die immer weiter aufgehende »Schere« zwi-
schen zunehmenden ProjektgroBfen und
abnehmenden Realisierungszeitraumen hat
daher zum Umdenken gezwungen.
Betroffen hiervon sind alle Fassadenarten,
insbesondere aber die arbeitsintensiven und
in der Montage extrem wetterabhdngigen
Keramik-, Terrakotta-, Klinker- und Putzfas-
saden sowie in wachsendem Mafe auch die
Natursteinfassaden grofier Projekte.

Die Losung der Probleme kann tiber deutlich
reduzierte Montagezeiten und wetterunab-
hangige Montagearten erzielt werden. Dazu
muB ein erheblicher Teil der Arbeiten in die
Fabrikhallen der Fassaden-Fertigungswerke
verlagert werden.

Nachfolgend werden nun zwei GrofSprojekte
erldutert, die von der Aufgabenstellung an
eine Fassadenfertigbauweise unterschiedli-
cher kaum sein konnen.

Messeerweiterung Berlin

Die insgesamt 65.000 m? groBen Fassaden-
flachen, auszufithren als Keramik- und
Putzwande, beinhalten 2.200 Fenster, 400
Tiiren, 50 Tore und 14.000 lfm Lisenen. Inden
zur Verfiigung gestellten Montagezeitraum
fallen etwa 100 Messeveranstaltungen, in
deren Verlauf nur vorbereitende MaGnah-
men zugelassen sind.

Das von den Architekten iiber das Gesamt-
bauvorhaben konsequent in allen Ebenen
durchgehaltene Raster von 3,0 x 3,0 mermog-
lichtdie Herstellung von Tausenden gleicher
im Werk vorgefertigter Elemente. Alle Fer-
tigbauteile, auch Fenster, Tiiren und Lisenen
sind mit gleichen Befestigungssystemen fiir
die Unterkonstruktionen versehen und wer-
denschraublos mit Mobilkranen eingehédngt.
Dieser Hauptmontageteil ist wetterunab-
hangig und reduziert die Montagezeiten auf
ein Minimum - so schnell eben ein Mobil-
kran die vorgefertigten Fassadenelemente
aus den Transportcontainern ziehen und sie
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Der Montagevorgang
besteht nur aus
dem Einhangen

der vorgefertigten Wand,

... der Fenster und Tiiren,

... der Lisenen.
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Karl-Marx-Allee, Berlin;
konzipiert als Stalinallee unter Chefplaner Professor Hermann Henselmann,
Ausfihrung der verschiedenen Blocke in Zusammenarbeit mit anderen Architekten

Fertigwand
mit allen
Keramikform-
teilen und
Fensterbank

Vorgefertigtes Kunstwerk

Fertiglisene
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in die Wandposition bringen kann. Durch
Andruck rasten die Fertigelemente dann in
die Unterkonstruktionen ein.

Karl-Marx-Allee in Berlin

Die Karl-Marx-Allee wurde im Rahmen des
nationalen Aufbauprogramms der DDR in
den 50er Jahren errichtet. Das gesamte
Ensemble steht mittlerweile unter Denkmal-
schutz. Schon nach wenigen Jahren lésten
sich die ersten im Eilverfahren realisierten
Meilen-Keramik-Fassadenteile, die direkt
ohne Hinterliiftung auf die aus Triimmer-
mauerwerk erbauten Hauser aufgebracht
wurden.
Die fehlende Hinterliiftung verursachte in
den 50er bis 70er Jahren sowohl in Ost- als
auch in Westdeutschland eine Kette von
Sanierungsfillen.
Nach heutiger bauphysikalischer Erkenntnis
ist fur die dauerhafte Standfestigkeit von
Keramikfassaden ein Hinterliftungsraum
zwischen Warmedammung und Auenhaut
zwingend erforderlich.
Anfangliche Versuche, die insgesamt 100.000
m? Keramikfassadenflichen der Karl-Marx-
Allee konventionell, das heiit vor Ort zu ver-
legen, scheiterten an den Terminvorgaben
zur Durchfiihrung der BaumaBnahmen.
Als Loésung bot sich wieder die Fassaden-
Fertigbauweise mit wetterunabhingigen
Montageméglichkeiten an.
Im Gegensatz zum Messeprojekt muf3 hier
aber bei der Fertigung im Werk auf den Wie-
derholungseffekt gleicher Wande ganz ver-
zichtet werden, das heift, nahezu jede Wand-
groBe ist unterschiedlich, was einer Fertig-
bauweise im Grunde zuwiderlauft.
Alte handwerkliche Verlegetechniken der
tber 200 verschiedenen Keramik-Formteile
sind zu kombinieren mit neuen Befesti-
gungstechniken in Form von Hinterschnitt-
ankern, die rtickwirtig durch die Fertig-
wande greifen<. Somit wird ein nochmaliges
Ablosen der schweren Formteile verhindert,
die ohnehin nach den geltenden DIN-Nor-
men allein wegen ihrer Materialstiarken nicht
nur im Mdortelbett zu verlegen sind.
Zur Zeit befinden sich vier Blécke mit 14.500
m? Fertigwandfassaden in der Planung, Her-
stellung und Montage.
Diese Fertigungs- und Montageart kann aus-
schlieBlich mit grofter Prizision durchge-
fiihrt werden: CAD-Planung bei der techni-
schen Bearbeitung, Laser-Vermessung bei
Aufmafl und Einrichtung der Unterkon-
struktionen, FertigungsstraBen beim Bau der
Winde und ein zertifiziertes Qualititsmana-
gement nach DIN EN ISO 9001 fiir die Pla-
nung, Herstellung und Montage sind
Grundvoraussetzung. Sie ermoglicht es,
federfithrend alle weiteren Fassaden-
Schnittstellen zu Fenstern, Tiiren und Toren
fur Auftraggeber und Architekten zu koor-
dinieren und verbindliche Vorgaben zu erar-
beiten.
Hasso Wendker
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