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Fokus

Die eh lige Stali , heute
Karl-Marx-Allee und Frankfurter
Allee, bei den Bewohner kurz
und liebevoll ,,die Allee” ge-
nannt, erstrahlt nach jahrzehnte-
langer Agonie beinahe wieder

in vollem Glanz. Die einst hellste
StrafRe der DDR, illuminiert

von hohen Rundum-Licht-Kande-
labern, galt als Vorbild fiir den
Stadtebau des blithenden Sozia-
lismus, in dem die Arbeiter in
Palésten wohnen und die grofZe
Magistrale die passende Biihne
fir Aufmarsche und Paraden
bot. Von 1952 bis1959 bauten
hier die Biirger in einem Nationa-
len Aufbauwerk aus den Kriegs-
triimmern eine prachtvolle
StrafRe mit iiber 3000 Wohnun-
gen die Giber damals unvergleich-
lichem Komfort verfiigten:
Parkett-FulRboéden, Fernheizung,
Warmwasserversorgung, Gegen-
sprechanlagen, Aufziige und
Miillschlucker, teilweise direkt
aus den Wohnungskiichen her-
aus zu beschicken. Sechs Archi-
tekten, darunter der charismati-
sche Herrmann Henselmann,
entwarfen mit Blick nach
Moskau die traditionshewusste
Architektur der 60 Meter breiten
Allee mit reichhaltigem Orna-
mentschmuck mit MeiBener
Fliesen, Saulen und vielerlei
Klassizismen. Ausgerechnet der
Stil der feudalen Herrschaftsar-
chitektur wurde benutzt, um

der VorzeigestralRe des Arbeiter-
und Bauernstaates die passende
Hiille zu schneidern.
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Ein stolzes Aufbau-
programm und seine
kurze Geschichte.
Wenigstens die Kern-
botschaften erleb-
ten die erhoffte Jahr-
tausendwende.

Die Bliite dieser Strale verging
jedoch schnell. Schon als man
den Henselmann-Tiirmen am
Frankfurter Tor die Kuppeln auf-
setzte, war der aufwéandige Bau-
stil bereits durch die Plattenbau-
ten der Chruschtschow-Ara ab-
gelost worden und das Stalin-
Denkmal verschwunden. In der
»Stralfie nach Moskau” fielen die
Fliesen ab. Nach dem Mauerfall
geriet die Allee erneut in das
Blickfeld. Aldo Rossi nannte sie
den einzig wahren Boulevard der
Stadt, die Architektenkammer
Berlin setzte ein Zeichen und zog
in die Rdume der Karl-Marx-
Buchhandlung. Bald kaufte eine
westdeutsche Bank kurzerhand
die ganze Stralle, um sie mit pri-
vatem Anlegerkapital zu sanie-
ren. Die Bewohnerschaft der
ersten Stunde ist mit ihren Hau-
sern alt geworden und jetzt steht
ein Generationenwechsel an.
Noch ist im ostlichen, unsanier-
ten Teil der marode Charme der
Frankfurter Allee zu spiiren, aber
der Wandel der einstigen Arbei-
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terpalaste zu schicken Eigen-
tumsanlagen im ,,originalen Re-
tro-Design” ist nicht aufzuhal-
ten. Der Stadtteil ist eine zuneh-
mend beliebte Wohngegegend
fiir junge Leute, obwohl der
tosende Verkehr - die Allee ist
AusfallstraBBe in die Satelliten-
stadt Hellersdorf - und der hohe
Leerstand der Ladenflachen in
der Karl-Marx-Allee noch
ungeloste Probleme darstellen.
Dennoch, der erste Sushi-Laden
hat bereits aufgemacht, die
Boten des neuen Lifestyle sind
ausgesandt. Die Karl-Marx-
Buchhandlung unter neuer Lei-
tung initiert die Wiederbelebung
des fiinfzigerer-Jahre-Cafés
Sybille” mit Informations- und
Veranstaltungszentrum. Und

im neuen Café Ehrenburg gibt es
wirklich guten Cappuccino.

Thomas Michael Kriiger




Als die Wohnblécke Anfang der fanf-
ziger Jahre gebaut wurden, existier-
ten weder in der BRD noch in der
DDR allgemein anerkannte Regein
der Technik fur angemaortelte kerami-
sche Aullenwandverkleidungen. In
dieser Zeit wurden keramische
Fassadenbekleidungen als nahezu
unverwdstlich angesehen. Dieses
war jedoch ein verhangnisvoller |rr-
tum. Die Unverwistlichkeit traf zu
jener Zeit sicherlich nur auf das kera-
mische Material zu. Die Verlegeart
keramischen Fassaden, Ursache
e ganze Kette von Schadens-
fallen in den fanfziger bis siebziger
Jahren sowohl in Ost- als auch in
Vestdeutschland, stand aulier Dis-
kussion. Die keramischen Spaltplat-
ten wurden im Dickbettmortelverfah-
ren direkt auf das Mauerwerk oder
den Beton verlegt. Hinterliftete, vor-
gehangte keramische Fassaden
wurden erst Jahrzehnte spater dis-
kutiert und noch spater ausgeflihrt.

fur

Als sich das Unternehmen Wendker
Anfang 1983 entschloss, vorgehang-
1e hinterluftete Fassaden als Kera-
mik-Fertigfassaden zu planen, zu
produzieren und zu montieren,
otigte man bis zur ersten Aus-
ung fast faunf Jahre, um alle not-
ndigen Prafungen in bauphysika-
und mechanischer Hinsicht
durchfuhren zu lassen und die
1erelemente und deren Unter-
xonstruktionen zu entwickeln.

scher

der parallel laufenden Akquisiti-
1sphase galt es unendlich viele
enken der Architekten und Bau-
n zu zerstreuen. Keramische
Fassadenbekleidungen waren in den
achziger Jahren aufgrund der Bau-
aden der Vergangenheit uner-
unschtes Material geworden, Als
ach der Wende der Berliner Senat
die Karl-Marx-Allee wie auch zuvor
di= DDR-Behorden unter Denkmal-
schutz stellte und zudem noch
zuropaischer Denkmalschutz hinzu-
kam, standen etwa 100000 m? Fas-
sadenflachen zur Renovierung an.

Konventionell oder hinterliiftet?
- Eine endlose Diskussion

1996 erteilten Bauherren und Archi-
tekten den Zuschlag fiir die beiden
ersten grolien Blocke C-5id und
C-Nord an zwei Unternehmen, die
mit unterschiedlichen Fassadensys-
temen antraten. Der Block C-Sad
wurde konventionell ausgefihrt, mit
vorgefertigten Leibungen, ansons-
ten mit nicht hinterlifteter Verlegung
aller keramischen Spaltplatten vor
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Ort. Wendker erhielt den Auftrag

fur den Block C-Nord. Im Gegensatz
zum Block-5Sid erfolgte die Aus-
fuhrung hier hinterlGftet, mit 100%
werkseitig vorgefertigten Fassaden-
elementen. Das Unternehmen ist
davon Gberzeugt, dass eine dauer-
haft schadensfreie Konstruktion nur
hinterluftet gewdhrleistet ist. Weitere
Vorteile sind die gleichbleibenden,
kontrollierten Produktionsbedingun-
gen sowie die schnellen Montage-
zeiten. Die Ausfihrung der beiden
Blocke C-Sid und C-MNord bestatig-
ten diese Erfahrungen. Der konven-
tionellen Verlegung in Gber vierzehn
Monaten, mit standiger Vorhaltung
von Gerdsten und Abplanungen,
stehen sieben Monate in vorgefertig-
ter Elementbauweise gegenuber.
Die Verlegung erfolgte von Hange-
bihnen und Mobilkranen aus.

Im Gegensatz zu konventionellen
Fassaden, bei denen durch die Vor-
fertigung im Werk und die Element-
bauweise durchaus auch Preisvortei-
le realisiert werden kénnen, bot die
unter Denkmalschutz stehende Fas-
sade der Karl-Marx-Allee diese Mog-
lichkeit nicht. Auf die Wiederho-
lungsmaoglichkeit gleicher Elemente
musste ganz verzichtet werden.
Mahezu jedes Wandelement war
unterschiedlich grof3. Desweiteren
standen alte handwerkliche Ver-
legetechniken mit Gber 200 verschie-
denen keramischen Formteilen
sowie wechselnden Glasuren einer
kostenglinstigen industriellen Ferti-
gung entgegen.

Nach Ausflihrung der ersten beiden
Blocke kamen bei den weiteren Aus-
schreibungen immer wieder neue
Sanierungsvorschlage auf den
Tisch. Wendker erhielt weitere Auf-
trage fur die Sanierung der Blocke
A, Bund E, jeweils Nord und Sud,
sowie das Hochhaus an der Weber-
wiese, Die Diskussion Gber die
Systeme geht unvermindert weiter,
die Zeit wird die Frage, welche Aus-
fuhrung dauerhaft schadensfrei ist,
endglltig beantworten.
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Die vorgefertigte,
hinterliiftete Konstruktion

Die vorgehangte Fassadenkonstruk-
tion gliedert sich in zwei Konstruk-
tionsebenen, die Unterkonstruktion
mit zwischenliegender kaschierter
Warmeddammung sowie die Verklei-
dungselemente.

Fiir die Aluminium-Unterkonstruk-
tion wurden nachstehende Anforde-
rungen vorgegeben:

- Kurze Montagezeiten durch Ver-
wendung von ausschlief8lich vertika-
len Aluminium-Strangpressprofilen
und Verzicht auf horizontale Profile.
- Héchstmogliche Aufnahme von
Rohbautoleranzen in einer Grofien-
ordnung von 15 cm und mehr.
- Montagefreundliches, schrauben-
loses und zwangungsfreies Einhan-
gen der Fertigelemente.
Aufnahmemaoglichkeit von Lehren
zum Einbau der Fenster,

Die vorgefertigten Fassadenelemen-
te bestehen aus stabilen Aluminium-
rahmen mit aufgeschraubten Trager-
platten aus Faserbeton. Sie missen
folgende Anforderungen erfillen:

- Prazise Fertigung aller Trag-
rahmen mit Tragerplatten mit einer
Toleranz von =1 mm.

- Beschrankung der maximalen
Durchbiegung der Elemente auf
1/5600. Nur so ist sichergestellt, dass
die Elemente die Beanspruchung
durch Transport, Montage und
Windbelastung langfristig schadens-
frei Uberstehen.

Fiir die Montage der Unterkonstruk-
tion wurde der gesamte Block vorab
per Laser eingemessen und an-
schliefend ein Raster festgelegt, das
unter Ausgleich aller Toleranzen des
Bestandes ermoglicht, die unter-
schiedlichen Formate der Fertig-Ele-
mente auf ein Minimum zu reduzie-
ren. Die Montage der neuen Fenster
erfolgte nach der Fertigstellung der
Unterkonstruktion. Ihre exakte Posi-
tionierung wurde durch die Verwen-
dung von Fensterlehren gesichert.
Sie wurden Montage begleitend in
die Unterkonstruktion eingehangt
und gaben die exakte Lage der Fens-
terrahmen vor. Anschliefiend wur-
den die vorsortierten Fertigelemente
angeliefert und von unten begin-
nend mit Mobilkrdnen auf die Unter-
konstruktion aufgehangt. Diese
Montagetechnik reduzierte die
Arbeiten vor Ort auf ein Minimum

Oben: Uber zweihun-
dert verschiedene
Formteile im Kon-
kurrenzkampf mit in-
dustrieller Fertigung.
Unten: Renovie-
rungsversuche zu
DDR-Zeiten. Mangels
Material und Geld
wurden die herunter-
gefallenen Fliesen
mit Plaste-Imitaten
ersetzt. Die Lebens-
dauer war begrenzt.
Das UV-Licht sorgte
fir eine schnelle Ver-
sprodung des Materi-
als und ein Verfarben
und Abblattern der
Farbe.
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1 Die Fensterleibung
ist von der Fenster-
bank abgesetzt.

2 Fensterbank

3 Bestand, Mineral-
wolle kaschiert,
Hinterltiftung, Alu-
minium-Rahmen,
Faserbetonplatte,
aufgeklebte Keramik-
platten

4 Die Formteile wer-
den mit einer einge-
schobenen V2A-
Stange und durchge-
steckten Haken-
schrauben zusatzlich
verankert.

5 Alle Elemente sind
mit einem Quer-
schnittven = 2 cm

hinterliftet.

rmoglichte eine weitgehend

W runabhangige Montage. Die
Lagerflache vor Ort konnte auf ein
Minimum reduziert werden. In der
mobilindustrie, Elektronik und
en Industriezweigen langst
Diskussion, sind die Vorteile
ter Fertigung im Werk. Die Bauin-

e arbeitet hier eher konventio-
uf die Sicherung ihrer traditio-
=llen Pfrinde bedacht, weniger auf
tznminimierung und Qualitats-
=igerung. Ein fir den Labortest
tes Muster entspricht sicher-
ch nicht dem Baustellenstandard.
Di= Industrie geht mittlerweile davon
2us, dass uber 90% aller Bauscha-
den auf Verarbeitungsfehler zuriick-
zufuhren sind: Materialabzweigun-
aen fur den privaten Hausbau, man-
gelnde Abtrocknung, fehlerhafte
ader fehlende Arbeitsschritte etc.
Die Liste ist unendlich und wird
angesichts des permanenten Man-
gels an qualizierterm Personal auf
den Baustellen eher langer denn kir-
zer. Bei der werkseitigen Vorferti-
gung von Fassadenelementen kann
das Verarbeitungsrisiko auf ein Mini-
mum reduziert werden, Die Spalt-
platten werden unter immer glei-
chen Temperaturbedingungen und
in horizontaler Lage bis zur endgulti-
gen Abtrocknung/Hartung auf die
Tragerplatten aufgebracht. Gleiches

gilt auch fir die Fugenmartel. Das
Mischungsverhaltnis der Mortel wird
werkseitig (iber parallel laufende
Laboruntersuchungen standig kon-
trolliert - Qualitdtsmanagement
modernster Pragung gegeniiber
Baustellenalltag.

Drei Fassadensysteme im
gutachterlichem Vergleich

Um der stéandigen Diskussion Pro
und Kontra hinterliiftet oder nicht
hinterliiftet ein Ende zu setzen, wur-
de von Wendker 1997/98 eine Studie
in Auftrag gegeben, die hinterliiftete
und nicht hinterliiftete Fassadenauf-
bauten sowohl rechnerisch als auch
messtechnisch untersuchte. Hierbei
wurden unter dem Schwerpunkt
Temperatur-, Partial- und Sattigungs-
druckverlauf im Sommer und Winter
drei géngige Fassadenverkleidungs-
Konstruktionen untersucht:

1
elementierte, werksgefertigte,
hinterliftete Vorhangfassade,

2

ortlich ausgefuhrter Warmedamm-
putz mit aufgebrachter keramischer
Verkleidung,

3

ortlich aufgebrachte Keramik-
platten-Verkleidung, direkt auf das
Mauerwerk aufgebracht.

Die Studie wurde von Harald Benini
erarbeitet und abschliefend vom
Ingenieurbiro fir Bauphysik, R.
Dorff, in Bonn, Gberprift. Die Bewer-
tungen bestatigten die Annahmen:

Die hinterliiftete Konstruktion
entspricht dem heutigen Stand der
Technik und erflillt in Bezug auf die
Haltbarkeit einer Fassadenverklei-
dung alle Anforderungen:

- notwendige Fassadenhinterliftung,
- Anordnung der Warmedammung,
- Fassadenoberflachentemperatur,

- Langenanderung der Fassaden-
verkleidung (Dilatationsfugen in Ver-
legefugenbreite),

- Dampfdurchlassigkeit (Vermei-
dung von Kondensat- und Frostwas-
serbildung),

- Schlagregendichtigkeit,

- geringe Aulienwand-Kern-
temperatur,

- werksgefertigte, temperatur- und
verarbeitungskontrollierte Aus-
fiihrung mit mechanisch befestigten
Keramik-Hohlprofilen.

Die grafische Darstellung des Fassa-
denaufbaus mit den Temperatur-
und Dampfdruckkurven bestatigt die
Richtigkeit des Konstruktionssys-
tems. Die Kondensatfreiheit und die
geringe Langenanderung (0,75 mm)
der elementierten, werksgefertigten
Fassaden sind ein Garant fir die
lange Lebensdauer der Verkleidung.

Die drtlich ausgefiihrte Fassaden-
verkleidung aus Warmedammputz
mit darauf aufgebrachten Keramik-
platten unterliegt dem Einfluss der
unterschiedlichen Wetterbedingun-
gen. Der Schichtenaufbau ohne Hin-
terliftung verursacht einen Warme-

Die Beschrankung
der maximal zulassi-
gen Durchbiegung
auf < 1/500 erfordert
bei einigen Elemen-
ten eine sehr kraftige
Unterkonstruktion.

Gut zu erkennen

ist hier der systema-
tische Bauablauf und
die vertikale Unter-
konstruktion mit den
Stanzungen fiir

das Einhangen der
Elemente.

stau mit hoher Oberflachentempe-
ratur sowie Langendnderungen und
Kondensatbildung (4g/m? Tag im
Frostbereich).

Die technisch ungiinstige Schichten-
folge bietet keine Sicherheiten zur
Haltbarkeit der Fassade, zumal die
Keramikplatten nur durch Mértelhaf-
tung auf dem Dammputz befestigt
sind. Hinzu kommt die hohe Fassa-
denerwarmung aus Warmestau und
die daraus resultierende Langenan-
derung der Keramikverkleidung, die

1,2 Nach der De-
montage der alten
Verkleidung wird
eine vertikal ausge-
richtete Aluminium-
Unterkonstruktion
mit Laser eingemes-
sen und montiert.

3 Die Fenstermon-
tage erfolgt mit einer
mitgefiithrten Lehre.
4 Anschliefend
werden die vorgefer-
tigten Elemente

von unten beginnend
eingehangt,



=ine permanente Walkung der Dam-
mung mit Langs- und Querkréften
zuslost. Dieses wiederum fuhrt zur
Rissbildung in den Mortelfugen und
zrhioht die ohnehin schon feuchtig-
weitsangereicherte Warmedammung
um weitere Wasseranteile. Frost-
schaden und eine reduzierte Warme-
dammieistung sind hierdurch unver-
meidbar.

Mur eine kleingerasterte Anordnung
<on Dehnungsfugen und eine
mechanische Sicherung der Kera-
mik-Hohlprofile kdnnte eine Aus-
fuhirungsvariante, aber mit zahlrei-
chen Unsicherheiten, sein.

Die grafische Darstellung des Fassa-
denaufbaus zeigt die technischen
und bauphysikalischen Verhaltnisse
dieser Ausfiihrung.

Die Fassadenverkleidung ohne War-
medammung mit einem k-Wert von
1,13 keal/m?h entspricht etwa einem
Drittel des heute geforderten War-
meschutzes. Sie ist somit im Hinblick
auf die glltige Warmeschutzverord-
nung und das Energie-Einsparungs-
gesetz als auch auf die technische
Konzeption heutiger Fassadenver-
kleidungen nicht diskutabel.
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Drei gangige Fassa-
denverkleidungs-
Konstruktionen
wurden unter dem
Schwerpunkt Tempe-
ratur-, Partial- und
Sattigungsdruckver-
lauf im Sommer und
Winter untersucht.
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Bauphysikalisch ist der Aufbau je-
doch interessant, weil er eine gleich-
mafige Erwarmung der Keramikplat-
ten und der Aulienwandkonstruk-
tion erlaubt. Gefahrliche Schub-
spannungen und hohe Oberflachen-
temperaturen entstehen wegen der
zu temperierenden Baumalie nicht.
Somit wird tiber einen Initialzeitraum
eine Schadensfreiheit erzielt. Die
permanente Kondensatbildung
kalter Winter mit einhergehenden
Frostschaden setzen dann aber

mit Abplatzungen den Keramik-
platten der Verkleidung, wie immer
wieder festgestellt, ein abruptes
Ende.
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100000 m? Keramikfliesen
bedeuten keinen Auftrag fiir
FlieBbandproduzenten

Die Aufgabe war so kompliziert, dass
sich fir den ersten Block der Karl-
Marx-Allee nur zwei Anbieter fanden
und sich an weitere Objekte trotz
europaweiter Ausschreibung nur ein
einziger keramischer Anbieter her-
anwagte: Korzilius aus Mogendorf
im Westerwald tibernahm vor etwa
sieben Jahren den ersten Auftrag zur
Sanierung der denkmalgeschiitzten
Fassaden an der Karl-Marx-Allee.
Inzwischen sind zwolf Blocke sowie
das Hochhaus an der Weberwiese
fertiggestellt, am dreizehnten Block
wird zur Zeit gearbeitet.

Routine ist trotzdem nicht einge-
kehrt, denn fir jeden einzelnen Block
mussten neue Fliesen und Formteile
entwickelt werden, zu unterschied-
lich waren die Formate, Formteile,
Ornamente und Glasuren der einzel-
nen Blocke. Allein 330 verschiedene,
mafigenau den Originalen entspre-
chende Formteile mussten bisher
nachaebildet werden. In zahlreichen
Glasurversuchen entstanden die
verschiedenen Gebaudefarben exakt
nach altern Vorbild, Dekore und
Schmuckelemente wurden teilweise
in Handarbeit kopiert. Die neue Fas-
szdengestaltung sollte nach den
Auflagen des Denkmalschutzes bis
ins Detail ganz die alte bleiben.

Die Fliesen und Formteile der ur-
sprunglichen Fassaden wurden zwi-
schen 1953 und 1955 Gberwiegend
im Fliesenwerk der VEB Meilien
hergestellt, Die Flachenfliesen und
Formteile wiesen hohe Malunge-

Beim ersten Block,
C-Nord wurden

die Fensterelemente
komplett als Rahmen
geliefert. Dieses
Verfahren wurde
spater aus Kosten-
grunden optimiert.

nauigkeiten auf, die Formteile hatte
man in mithevoller und nach heuti-
gen Malstaben vollig unrentabler
Handarbeit hergestellt. Im Zuge der
Sanierung galt es, aus Kostengrin-
den modernste technische Méglich-
keiten auszuschopfen, dauerhafte
Lésungen zu schaffen, und dabei
das alte Gesicht des Komplexes zu
bewahren. Auch die Anforderungen
an die Frostsicherheit wurden dem
heutigen Standard angepasst. Die
Fliesen und Formteile des Bestan-
des, als Steingut mit einer Wasser-
aufnahme von circa 15% hergestellt,
weisen heute mit einer Wasserauf-
nahme von nur circa 4% eine deut-
lich héhere Frostbestandigkeit auf.

Fiir die Herstellung der neuen Kera-
mikteile wurden drei verschiedene
Produktionsarten angewendet:

- das Strangpressverfahren,

In den spateren Bau-
abschnitten wurden
die Fensterlaibungen
in die sechs angren-
zenden Fertigele-
mente integriert.
Jede einzelne Kera-
mikfliese erhielt eine
eigene Farbcodie-
rungs-Nummer, Gelb
gemarkert sind die
Nummern der einzel-
nen Detailpline
{hier 83). Die roten
Zahlen beziehen sich
auf die Paletten in
denen die vorsortier-
ten Bauteile angelie-
fert wurden,

- das Ram-Pressverfahren
- das Giel- und HohlguRRverfahren.

Die Flachenware sowie ein GroBteil
der Formteile der Fensterleibungen
{Laufware) stammen fast ausschlief3-
lich aus der Strangpresse. Ahnlich
dem Strangpressverfahren in der
Aluminiumherstellung wird die Kera-
mikmasse durch einen Druckstem-
pel gepresst und anschliefend auf
Format beziehungsweise Lange
geschnitten.

Beim Ram-Pressverfahren wird mit
einer Ober- und Unterform aus
kunststoffarmierten Gips gearbeitet.
Der entsprechend dem Formteil
exakt auf das bendtigte Volumen
abgestimmte Hubel (Keramikbatzen)
wird zwischen den beiden Formtei-
len eingelegt und verpresst. Nach
dem Ausharten wird das Formteil
durch Einblasen von Druckluft ent-
formt und weiterverarbeitet. Bei die-
sem Verfahren entstehen massive
Formteile, ohne Hohlkammern.

Es eignet sich besonders fir kleine
Formteile und Endstiicke.

Die groRRen Rosetten und Formteile
entstanden im GieRverfahren, Die
Keramikmasse wird in Negativfor-
men eingegossen und nach dem
Ausharten ausgeformt. Beim Hohl-
guBverfahren wird nach der Ausbil-
dung einer Scherbenmasse an der
Negativform die restliche, noch fliis-
sige Keramikmasse ausgegossen.
Beide Verfahren wurden angewen-
det. Bei der Fertigung der bis zu 1,50
Meter groften Dekore musste teil-
weise auf Handarbeit und die Mithil-
fe des Keramik-Ateliers Heiner Balzar
aus Hohr-Grenzhausen zurtickge-
griffen werden, das dariiberhinaus
bei dem gesamten Projekt kiinstle-
risch und keramisch beratend mal-
geblich beteiligt war

Die Produktion der VEB MeilRen er-
folgte vermutlich in Tunneléfen
lterer Bauart. Die Keramik wurde
auf Etagen-Wagen aufgelegt und
liber einen Zeitraum von 48 bis 60
Stunden durch den Tunnel gezogen.
Beim Glasurbrand entstanden hier-
durch unterschiedliche Farbnuancie-
rungen. Dieses Zufallsprodukt einer
Jtechnisch mangelhaften” Herstel-
lung galt es, nach den Auflagen des
Denkmalschutzes, weitgehendst
orginalgetreu wiederherzustellen.
Die Perfektion moderner Produkti-
onsverfahren musste ,riickgangig”
gemacht werden. Soweit maglich
wurden diese Farbabweichungen im
Bestand katalogisiert, dann wurde
jedem einzelnen Keramikelement

eine farbliche Codenummer zuge-
ordnet. Je Block wurden zwischen
vier und sechs farbliche Zuordnun-
gen festgelegt.

Sechs Farbnuancierungen be-
deuten nicht sechs Glasuren

Die unterschiedlichen Herstellungs-
verfahren erforderten unterschiedli-
che Keramikmassen, diese wieder-
um unterschiedliche Glasuren und
Glasurtechniken. Die Farbe ein- und
derselben Glasur ergibt nach dem
Brand auf einem Strangpressprofil
eine andere Nuancierung als zum
Beispiel auf einem im Gussverfahren
hergestellten Formteil. Selbst beim
Brennen gab es grundlegende
Unterschiede: Moderne Rollenéfen
fiir das Flachenmaterial, klassische
Tunneléfen fiir die stranggezogenen
Teile (sie blieben circa 48 Stunden
im Feuer) und Herdwagendfen zum
Beispiel fir Schmuckrosetten.
Gleichzeitig wurden die neuen Kera-
mikteile wegen der neuen Anforde-
rungen hinsichtlich Montage und
Statik deutlich leichter, ohne ihre
dulReren Konturen zu verandern. lhre
urspriingliche Starke wurde von
circa 15 mm auf fast die Halfte (B
mm) reduziert. Mit Umbauten und
Improvisationstalent gelang es, die-
sen Glasurbrand exakt zu steuern
und somit das urspringliche Farb-
spiel der Glasuren nachzustellen. Fiir
die dreidimensionalen Keramiken
wurden feststehende und schwen-
kende Glasurschleudern verwendet
sowie roboter-ahnlich gefiihrte
Spritzpistolen. Wegen der erforder-
lichen Flankenhaftung mussten die
Seitenkanten der Keramikteile von
Glasur freigehalten werden.

Gut eine Million Fliesen und etwa die
gleiche Anzahl an Formfliesen
wurden von Korzilius bisher fir die
Karl-Marx-Allee angefertigt, Eine
faszinierende Aufgabe und fiir alle
Beteiligten eine grolRe Herausforde-
rung, allerdings auch mit einem
hohen Anteil an unternehmerischen
Wagnis.

Hasso Wendker
Peter Gahr
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Hasso Wendker studierte Architektur
an der TU Berlin/HdK Berlin. Nach
dem Studium grindete er 1980
zusammen mit Harald Meiliner das
Architekturbiro Meiliner-Wendker-
Partner. 1986 wurde er als Ge-
schaftsfuhrer bei Wendker Leichtme-
tall- und Leichtbau berufen. 2000
erfolgte nach einer Umstrukturie-
rung und dem Eintritt einer Kapital-
beteiligungsgesellschaft in das
Familienunternehmen die Griindung
der Wendker Fassaden-System-

bau GmbH, deren Geschaftsfuhrer
und Gesellschafter er seitdem ist.

Wendker
Fassaden-Systembau GmbH
Schlagel-und-Eisen-Stralde 50
45701 Herten

Telefon (0 23 66) 955-0

Fax (0 23 66) 955-165
www.wendker.de
wendkerhe@aol.com

Ingenieurbiro fur Bauphysik
Dipl.-Ing. R. Dorff

Staatl. anerk. Sachverstandiger flr
Schall- und Warmeschutz
Kalnstralie 144

53111 Bonn

Telefon (02 28) 96 94 58-0

Fax (02 28) 963 78 98

P J. Korzilius Séhne GmbH & Co.
Krugbackerstralie 3

56424 Mogendorf

Telefon (0 26 23) 609-0

Fax (0 26 23) 609-102
www.korzilius.de

Heiner Balzar

Atelier fir kiinstlerische Keramik
Erlenweg 2

56203 Hahr-Grenzhausen
Telefon (0 26 24) 38 66 + 25 26
Fax (0 26 24) 55 42

Vorher, nachher —
Stickwerk-Sanierung
war bei diesem
Bauvorhaben nicht
gefragt,





